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Mantenimiento Recomendado
Series Gas Boosters AG, AGD, & AGT

Dependiende de la frecuencia de uso, de la calidad del Aire / Gas de suministro, de la cadencia de
ciclos, presiones, o de cualquier otra condiciéon que pueda ir en detrimento de la duracién de las juntas.
Se sugiere a continuacion una serie de consejos para una planificacion de Mantenimiento:

Uso moderado a Intensivo. (En trabajos menos duros, doblar la frecuencia de mantenimiento).

Periodo de Intervencion Acciéon de Mantenimiento

Antes/Después de cada uso. a. Realice una inspeccién visual general del Sistema.
b. Dreney limpie el vaso del filtro de aire.

Cada 20.000 ciclos. a. Inspeccione y engrase las juntas de la Valvula de Corredera
(O cada 3-6 meses) (Cambielas en caso necesario)
b. Compruebe si existen fugas de gas en los puertos de venteo,
fugas externas, y rendimiento general del Booster
c. Compruebe el apriete de los vastagos roscados de union de las
tapas de las seccidnes neumaética y de gas, reapriete si necesario

Cada 6 meses a. Compruebe todaos los manémetros
b. Revise, Limpie o Cambie los filtros de Gas y de Aire.

Cada 12 meses a. Revise los tubos a la maxima presion del sistema.

Cada 500-2000 horas de
Cuso continuo. O cada

12 a 18 meses. a. Cambie las juntas al Booster, y a todos los Componentes
del Sistema.

Herramientas y Material gue se necesita:

Juego de llaves SAE

Superficie de trabajo limpia, exenta de aceite, grasa polvo o humedad.
Cinta de Tefléon.

Grasa halocarburica o Engrase Krytox.

Recuerde la importancia de mantener en las mejores condiciones de limpieza tanto las herramientas como el
banco de trabajo. Cuando se desmonte cualquier conjunto de la zona de gas del Booster, se recomienda
limpiarlo con un agente de limpieza que no deje residuos, para asegurarse que queda limpio de aceite y grasa.





